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电子柱电感测微仪

1 主题内容与适用范围

    本标准规定了电子柱电感测微仪的术语、型式、基本参数、技术要求、检验方法、标志与包装。

    本标准适用于普通型电子柱电感测微仪(以下简称测微仪)。

2 引用标准

    ZB J42 042 电感式测微仪

    JGG 1001 通用计量名词术语及定义

3 术语

    电子柱电感测微仪:它是一种由电感式传感器将被测尺寸的变化转换为电信号，并用电子柱(发光

单元)显示的比较测量仪器。

4 型式与墓本参数

    测微仪由电子柱显示器和传感器组成。

    型式与各部分名称如图1、图2所示(图示型式仅供参考)。

    电子柱显示器的分度值应符合下列规定:0.1,0.2,0.5,1,2,5,10,20 pm,
    注:量程档位是以分度值相区分的。

图 1 电子柱显示器 图 2 轴向式传感器
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5 技术要求

5.1 外观及相互作用

    表面不应有锈蚀、碰伤和镀层脱落等缺陷;各种标志、数字的刻线应正确、清晰;各紧固部分应牢固

可靠，各转动部分应灵活，不应有卡滞和松动现象。

52 绝缘

    在电压为 500 V时，电源插座的一个接线端与电子柱显示器壳体之间的绝缘电阻应大于5 MS1,

5.3 耐压

    在电压为一50 Hz,1000 V时，插座的一个接线端与电子柱显示器壳体之间耐压试验l min，电子柱

显示器不应有击穿现象。

5.4 显示质量

    指示光柱应为一条直光柱，不应有明显歪曲现象，发光亮度应基本一致。

5.5 调零范围

    调零范围应大于最小分度值档位的示值范围。

5.6 零位平衡

    零位平衡应在士1个分度值范围内。

5.7 示值变动性

    示值变动性应不大于1个分度值。

5.8 径向受力示值变化

    径向受力示值变化应不大于1个分度值。

5.， 回程误差

    回程误差应不大于I个分度值。

5.10 示值误差

    各档示值范围内的示值误差应不大于1个分度值。

5.u 电源电压变动对示值的影响

    电源频率为50 Hz，电压在额定值的90 % - 110%范围内变化时，引起的示值变化量应不大于1个

分度值。

5.12 稳定度

    在规定工作条件下，测微仪示值的稳定度应不大于表1的规定:

                                                表 1

分度值 ym 规定时间 h

0. 1. 0.

  )O. 5

稳 定 度

1个分度值

1个分度值

5.13 测量力

    传感器测量力的设计规定值为。.5N，允许在规定值的80% 120环范围内。

5.14 材料、硬度和表面粗糙度

    测头应选用具有良好耐磨性材料制造，其测量面的表面硬度应不低于766 HV，表面粗糙度R.簇
0. 05 fm.

5.15 耐高温性能

    测微仪置于温度变化和等温时间符合表2规定的条件试验之后，再置于室温条件下，恢复正常后检

验，性能应正常。
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表 2

温度变化 ℃

等温时间 h +350. 5
+45 + 55

2 -̂4

5.16 耐低温性能
    测微仪置于温度变化和等温时间符合表3规定的条件试验之后，再置于室温条件下，恢复正常后检

验，性能应正常。

                                                  表 3

温度变化 ℃

等温时间 h +100. 5 -100.5
一 20

2-4

5. 17 耐湿热性能

    测微仪按湿热检验项目规定(见6. 2条)试验后，取出测微仪，恢复正常后检验，性能应正常。

5.18 耐振动性能

    测微仪置于机械振动台上，按表4要求经过振动试验后检验，性能应正常。

                                                  表 4

试 验 项 目

    振动频率

    单振 幅

一次振动 时间

试 验 要 求

20-30次/5

0. 1̂ -0. 2 mm

20̂ -40 min

5.1， 耐颠簸性能

    测微仪包装后，经跑车颠簸试验，外包装应无严重破损，无散包现象，检验性能应正常

6 检验方 法

6. 1 检验条件

6.1.1 环境温度为20士1"C,温度变化不大于0.30C/h，相对湿度不大于70%.

6.1.2检验场地不允许有振动和强磁场干扰。
6.1.3 测微仪、台架和需使用的量块应等温12 h,测微仪通电后应预热。.5h，正式检验在放大倍数调

好 后进行 。

6.1.4 电源为:一50 Hz, 220 V,

6.2 检验项目、检验方法和检验工具见表5,

                                                  表 5

序号 检验项 目 检 验 方 法 检验 工具

1 外观及相互作用 目测、手感

2 绝 缘
  用绝缘电阻计加500 V电压，测量电源插座的一个接线端与机壳之间

的绝缘电阻值
绝缘电阻计

3 耐 压
  用自动击穿装置在电源插座的一个接线端与机壳之间加一50 Hz,

1000 V电压观察 1 min

自动击穿

  装置
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续表 5

序号 验 项 目                         检 验 方 法

  使测头与台架工作台上的量块相接触，对准零位，置换量块使示值为

满量程，观察整条指示光柱，应排成一条直线，不能有明显歪曲现象 发

光亮度应基本一致;然后调整调零电位器使每次只有一只发光单元熄

灭，观察发光单元，应无明显的似亮非亮影响精度的现象

  在最小分度值档位，将调零电位器从一端旋到另一端时，读出示值变

化的最大差值

检验工具

台架

最块

台架

定16--24 h后 按 5. 1-5. 13条进行检验
低温箱

6 零位平衡
    在最小分度值挡位上 对准零位 再用量程转换开关依次转换到其余

1各档位，观察各档示值对零位的变化

}

    台架

7 示值变动性

厂It T}g转换开关置最小分度值档位上，使测病蘸工作台上的量块相
  接触，使示值为任一数值，用提升机构使测头轻轻抬起再使其自由落下，

  提升量应稍大于该档示值范围，在相同条件下重复 10次，取各次示值的

  最大值与最小值的差值

} 一 -
    台架

  提 升机构

      量块

{

8 径向受力示值变化

          一

广-一 一—

I 量程转换开关置最小分度值档位上，使测头与台架工作台上的量块相

一
  接触，使示值为任一数值，用测力计分别在测头前后左右四个方向对测

  头施以相当于传感器设汁规定测力的20写的力，取各次示值中的最大最

  小值的差值

台架

  量块

测力汁

9 回程误差

  量程转换开关置最小分度值档位上，使测头与台架工作台上的量块相

接触，然后慢慢给传感器以正向位移.使示值为任一数值，再用提升机构

把测头轻轻提起，其提升量应稍大于该档的示值范围，然后再轻轻放下，

求出提升前后示值的差值，重复三次，取其平均值 一

  台架

提升机构

  量块

  台架

  量块，、10i
      示值误差

}

  使测头与台架工作台上的量块相接触，对准零位，然后根据示值范围

的四等分(或六等分)依次置换相对应的量块 依次检定出这些受检位置

的示值误差，取其最大值

11
电压变动对

示值的影响

  将量程转换开关置最小分度值档位上，使测头与台架工作台上的量块

相接触.调整示值，使接近于满量程，从电源输入~50 Hz,220 V交流电，

使电压在额定值的 90%-110%范围内变化，读出示值的最大变化量

  台架

调 压器

电压表

12

_____一’定度一
  将量程转换开关置最小分度值档位上，使测头与台架工作台面相接

触，调整示值 使接近于满量程，切断电源，放置 12 h.

  接通电源，预热 。.5h后读数，在规定时间内，取其示值的最大变化量

台架

时钟

13 测量力

  使装在台架上的传感器的测头处于自由悬垂状态，然后用测力计沿测

头运动方向对测头向上慢慢加力，读出电子柱显示器示值在经过零位时

的测力计读数 然后再使测头慢慢向下移动，当示值经过零位时再次在

测力计上读数，取两次读数的平均值作为测量力

台架
测力计

14

              一
耐高 温性能

  将测微仪置于高温箱中，使温度按表 2规定变化，然后取出测微仪，稳

定16̂ 24 h后，按5. 1一5.13条进行检验
高 温箱

耐低7m怜 能
将测微仪置于低温箱中，使温度按表 3规定变化，然后取出测微仪 稳
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续表 5

序号 检验项目 检 验 方 法 检验工具

16 耐湿热性能

  a.将测微仪里于试验箱中使沮度为25℃士3'C漫度为45%-75%,

预热o. 5 h,

  b.在3士。.5h内，温度连续升到40℃士2'C ,湿度升到95Y.,保持9 h,

  c.在6h内使温度降到 25℃士3C,湿度仍为 95% 保待 6 h,

  d.取出测徽仪，稳定 16̂ 24 h后，按 5. 1-5. 14条进行检验

试脸箱

17 耐振动性
  将包装好的测徽仪固定在振动台中心位置，按表 4规定进行检骏，然

后按5. 1一S.13条进行检验
机械振动台

18 耐顺簸性 能
  将包装好的测微仪里于 2. 5 t载重卡车上，以40 km/h的速度在3级

公路上行驶 200 km,然后按 5.1一5. 13条进行检验

2_st载重

  卡车

注:1)检验示值误差用的量块规定如下

      测微仪分度值为。1, 0.2p-的选用2等At块，

      测微仪分度值为。.5, 1, 2 pm的选用 3等量块，

        测0仪分度值为5, 10, 20 p- 的选用 5等t块

7 检验规则

    测微仪的检验分出厂检验和型式检验两种。

7.1 出厂检验

    测微仪须经制造厂质量检验合格后方能出厂，出厂检验项目应包括5. 1-5. 13条的内容，检验数量

为100000

7.2 型式检验

    测微仪的型式检验项目为5. 1-5. 18条，从出厂检验合格的产品中抽样检验，样品数不少于3台。

型式检验在下列情况之一时进行:

    a 产品在转厂生产的试制定型鉴定时;

    b. 正式生产后，结构、材料、工艺有较大变化，可能影响产品性能时;

    c. 正式生产时，每两年至少一次;

    d. 生产间断一年以上再生产时;

    e. 国家质量监督部门提出要求时。

7.3 判定规则

    出厂检验必须检验项目全部合格，方视为产品合格。

    型式检验过程中，如发现一项不合格时，应在同一批测微仪中加倍抽取样品，对不合格项目进行复

检，若仍有不合格时，则型式检验不予通过。

8 标志与包装

8.1 电子柱显示器的标牌或面板上应标注:

    a. 制造厂名或注册商标;

    b. 产品名称、型号;

    c. 产品序号;

    d 制造年月。

8.2 传感器上应标志:

    a. 制造厂厂名，或注册商标;
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    b 传感器的型号;

    c. 产品序号;

    d. 制造年月.

9.3 产品的包装应有良好的防锈、防潮、防震措施。外包装上应具有产品名称、制造厂厂名或注册商标

及“向上”、“防潮”、“防震”等标志.

8.4 随产品出厂应附有下列文件:
    a. 产品合格证，合格证上应有标准代号和产品序号等。

    b. 使用说明书;

    c.装箱单。

8.5 产品贮存在空气流通、环境温度为。-40 "C、相对湿度不大于85%的仓库内，运输时应避免强烈

碰 撞。

附加说明:

本标准由全国量具量仪标准化技术委员会提出。

本标准由成都工具研究所归口。

本标准由中原自动量仪研究所负责起草。

本标准主要起草人杨秀层、夏承忠。


